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LEAN SELECTION – EINE AUSWAHL 
VON STANDARDMASCHINEN

Die universellen und effizienten Schleifmaschinen aus der JUNKER 
Lean Selection sind ideal für die Herstellung vom Einzelteil bis zu 
Serienteilen und somit auch perfekt für den Einsatz bei Lohnfertigern, 
Kleinzulieferern und mittelständischen Unternehmen geeignet. 
Ebenso können sie auch im Produktionsbereich eingesetzt werden. 
Die Lean Selection Schleifmaschinen sind bedienerfreundlich und 
überzeugen durch JUNKER-typische Produktqualität und Präzision.

PRÄZISE UND WIRTSCHAFTLICH
NOCKENWELLEN SCHLEIFEN

Die Lean Selection cam ist ein wirtschaftliches 

und flexibles Maschinenkonzept für die Nocken-

wellenbearbeitung in allen Seriengrößen. 

Am Schleifspindelstock können bis zu zwei 

Hochleistungs-Schleifspindeln angebracht 

werden und durch das Schwenken der B-Achse 

kann das Werkstück in einer Einspannung 

vor- und fertiggeschliffen werden. Die CBN-

Unrundschleifmaschine Lean Selection cam 

überzeugt durch eine benutzerfreundliche 

Bedienung, minimale Prozesszeiten und eine 

hohe Verfügbarkeit. 

•• Schleifen mit CBN-Schleifscheiben

•• Umfangsgeschwindigkeit von 140 m/s

•• 	Schleifspindelstock mit bis zu zwei 

Hochleistungs-Schleifspindeln

•• 	Schnelle Umrüstung

•• 	Hohe Verfügbarkeit

•• 	Minimale Prozess-Nebenzeiten

•• 	Einfach Bedienung

•• 	Umfangreiche Service-Dienstleistungen

Highlights der Lean Selection cam

S c h l e i f v e r fa h r e n

•• zylindrisch

•• konkav/konvex

•• mit/ohne Fasen

•• mit/ohne Radien

•• mit Tangente

•• polygonal/elliptisch

Werkstückgeometrien

Mit der Lean Selection cam können folgende Werkstück- 
geometrien geschliffen werden:

Nockenform mit konischer Geometrie Nockenform mit konvexer GeometrieNockenform zylindrisch, mit/ohne Fase, 
mit/ohne Radius

Nockenform mit konkaver
Geometrie

Nockenform mit Tangente Nockenform elliptisch Nockenform polygonal
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A u ss  tat t u n g  u n d  O p t i o n e n

AUSGEREIFTE SCHLEIFTECHNIK

Schleifen der Nockenform mit CBN-Schleifscheibe

WIRTSCHAFTLICHE NOCKENWELLENFERTIGUNG

•  �Vor- und Fertigschleifen in einer Einspannung ergeben 
Zeitersparnisse und hohe Genauigkeiten

•  �Erhebliche Produktivitätssteigerung durch zielgerichtete 
Maschinenauslegung zum Unrundschleifen

•  ��Hoher Nutzungsgrad durch CBN-Schleifmittel und Öl 
(optional Emulsion) als Kühlschmierstoff

•  ��Bewährte CBN-Schleiftechnik mit Schnittgeschwindigkeiten 
bis zu 140 m/s und hohe Vorschubwerte ergeben kurze Taktzeiten

•  ��Schnelles Umrüsten und beste Rundlaufergebnisse der Schleif-
scheibe mit dem JUNKER 3-Punkt-Aufnahmesystem

•  ��Äußerst wartungsarme HF-Hochleistungs-Schleifspindel 
(42 kW Antriebsleistung) aufgrund Fettdauerschmierung und 
Sperrluftabdichtung

•  ��Ergonomisches Maschinenkonzept mit der Möglichkeit einer 
manuellen Beladung

•  �Moderne, leistungsfähige und bedienerfreundliche CNC-Steuerung

JUNKER NORMBUND GARANTIERT HÖCHSTE GENAUIGKEIT 
UND KÜRZESTE RÜSTZEIT

JUNKER Normbund kommt am Schleifspindelstock und am Werk-
stückspindelstock zum Einsatz und verkürzt so die Rüstzeiten der 
Schleifmaschine.
•  �Kurze Wechsel- und Rüstzeiten 

(< 2 min für Zentrierspitzen, < 20 min für Schleifscheiben)
•  �Einfachste Montage
•  �Optimale Zentrierung
•  ��Erlaubt Drehrichtungswechsel durch axiale Befestigung 

mit verschraubtem Schleifscheibenflansch
•  �Rundlaufgenauigkeit 2/1000 mm

JUNKER Normbund: schnell, einfach, flexibel

Zubehör: Längspositioniergerät

Optionen und Zubehör

•  �Anfahrsensorik/Auswuchtsysteme
•  �Glasmaßstab auf der Z-Achse
•  �Längspositioniersystem
•  �Automatische Lünetten
•  �Spannfutter
•  �Kühlschmierstoffanlage
•  �Automatisierungssystem
•  �Teleserviceanschluss
•  �Luftfilteranlage
•  �Brandschutz und Feuerlöschanlage
•  �Weitere Optionen und Zubehör auf Anfrage

Bearbeitungsbeispiele

Zubehör: Nachlaufende 3-Punkt-Abstützlünette
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TECHNISCHE DATEN 

S t e u e r u n g

Lean Selection cam
EINFACHE MASCHINENBEDIENUNG
Zur Maschinenprogrammierung steht dem Anwender standardmäßig
das Programmiersystem JUWOP/U zur Verfügung. Alternativ kann die 
Programmierung direkt über die Eingabe von DIN/ISO Programmen 
erfolgen. Die Programmierung kann wahlweise direkt an der Steue-
rung über einen 15 Zoll Touchscreen oder extern am PC oder Laptop 
erfolgen.

JUWOP/U – DIE PROGRAMMIERUNG FÜR                                       
NOCKENGEOMETRIEN
Das JUWOP/U ist ein Programmiersystem für Unrundbearbeitungen 
an Nockenwellen. Es erlaubt dem Bediener eine praxisorientierte 
Programmierung mit vordefinierten Geometrieelementen über Er-
hebungstabellen oder Geometriedaten. Die Programmerzeugung 
erfolgt automatisch aufgrund der eingegebenen Daten. Auch eine 
Prüfung auf Vollständigkeit der Daten sowie auf Plausibilität erfolgt 
automatisch. Die Speicherung der Werkstückdaten ist lokal oder auf 
einem Server möglich.

•• Einfache Bedienung

•• Ergonomisch gestaltete Eingabemasken

•• Grafisch unterstützte Eingabe der Parameter

•• Hilfe-Funktion während der Dateneingabe

•• Plausibilitätsprüfung der eingegebenen Parameter

•• Mehrsprachige Bedienerführung

Leistungsfähige CNC-Steuerung

Elementdefinition: 
Erstellen und Verwalten 
von Geometrien von 
importierten oder selbst 
erstellten Erhebungsta- 
bellen in JUWOP/U

Technologiedefinition: 
Steuerung der Zustellung 
in X und Z, Geschwindig-
keitsprofile, Kühltechnolo-
gie und die Auslösung von 
Maschinenfunktionen

Wellenbeschreibung: 
Anordnung der Elemente 
auf der Welle nach Lage 
und Typ

Startbildschirm: 
Grundbild der Bedien-
oberfläche mit allen 
relevanten Daten auf 
einen Blick

•  �Werkstückdurchmesser: 290 mm
•  �Schleiflänge: 500 mm
•  �Einspannlänge: 500 mm
•  �Spitzenhöhe: 150 mm
•  �Werkstückgewicht: max. 15 kg

•  �Drehzahlbereich: 0 – 500 U/min
•  �C-Achse: Auflösung 0,0001°
•  �Aufnahme verschiedener Spannmittel: 

Mitnehmer, Spannfutter
•  �Spindeldrehmoment: 20 Nm

•  �Pinolenhub: hydraulisch öffnen
•  �Aufnahme: MK

•  �Antriebsleistung: 42 kW
•  �Schleifscheibendurchmesser: 400 / 350 mm
•  �Umfangsgeschwindigkeit: 140 m/s
•  �Aufnahme: 3-Punkt-System

•  �Antriebsleistung: 12kW
•  �Schleifscheibendurchmesser: 80 –100 mm
•  �Schleifscheibenbreite: max. 30 mm
•  �Umfangsgeschwindigkeit: 140 m/s
•  �Aufnahme: 3-Punkt-System

•  �Max. Weg: 350 mm
•  �Geschwindigkeit: 0,001 – 10 m/min
•  �Auflösung: 0,0001 mm
•  �Direktes Wegmesssystem mit Glasmaßstab

•  �Schwenkbereich: 210° (180° ± 15°)
•  �Auflösung B-Achse: 0,0001°
•  �Mit einer oder zwei Spindeln 

(siehe Schleifspindelstockvarianten)

20 kVA

L x B x H: 3.340 x 2.660 x 2.325 mm
(ohne Kühlmittelanlage)

12.000 kg (ohne Kühlmittelanlage)

Werkstückdaten 

Werkstückspindelstock	

Reitstock

Außen-Schleifspindel

Konkav-Schleifspindel	

Zustellachse (X-Achse)	

Längsachse (Z-Achse)

Schleifspindelstock 
(B-Achse)

Anschlusswert	

Abmessungen

Gewicht

Variante X1	
Außenrund

Variante B13 
Außenrund/
Außenrund

Variante B13c 
Außenrund/
Konkav

Variante X1c 
Konkav	

•  �Max. Weg: 1.000 mm
•  �Geschwindigkeit: 0,001 – 12 m/min
•  �Auflösung: 0,0001 mm
•  �Glasmaßstab (optional)
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